
 

Table 1: TAYLOR EXPLORATION – SURFACE ASSAY RESULTS 
 

DRILL  Easting  Northing  DIP  AZIMUTH  FROM  TO  CORE  ASSAY 

HOLE 
(UTM NAD 

83) 
(UTM NAD 

83)  (degrees)  (degrees)  (m)  (m)  LENGTH  Au (g/t) 

(m) 

TA16‐013A  528361  5378916  ‐63  337  405.8  409.6  3.8  23.81 

430.7  431.7  1.0  20.62 

519.1  519.6  0.5  4.37 

TA16‐015  528361  5378916  ‐70 350 366.4  368.7  2.3  1.64 

372.8 373.6 0.8  6.03

381.7  383.5  1.8  2.00 

397.2  398.3  1.1  1.01 

439.0  441.0  1.9  4.50 

Including  439.0 439.8 0.8  9.43

TA16‐015  569.8  570.7  0.9  2.43 

TA16‐016  529358  5379156  ‐67 20 266.8  267.7  0.8  1.64 

285.7 286.6 1.0  1.42

317.5  318.4  0.9  1.81 

336.5  337.5  1.0  1.30 

341.0  341.8  0.8  2.45 

TA16‐017  528361  5378916  ‐64 350 350.0  350.9  0.9  1.53 

369.0 369.9 0.9  1.57

397.4  399.3  1.9  1.33 

406.9  407.8  0.9  1.61 

466.0  466.9  0.9  1.59 

TA16‐020  529004  5379070  ‐60 355 120.5  123.0  2.5  3.23 

213.1  214.2  1.1  1.72 

380.2  381.4  1.2  1.62 

TA16‐021A  530046  5379226  ‐60  355  228.2  230.0  1.8  2.18 

328.0  329.0  1.0  1.67 

353.5  354.2  0.7  1.05 

357.1  357.8  0.7  1.38 

TA16‐022  529654  5379059  ‐60 355 251.8 252.9 1.1  1.51

294.0  294.6  0.6  1.96 



 

432.0  433.9  1.9  2.89 

TA16‐023  530268  5379174  ‐60 355 100.1  102.0  1.9  2.62 

107.2  110.3  3.1  7.07 

299.3 300.0 0.7  2.30

313.7  315.0  1.3  1.23 

TA16‐024  529152  5379133  ‐60 355 103.5  105.0  1.5  1.58 

120.9  121.8  0.9  1.16 

188.2  188.7  0.5  1.41 

278.0  280.0  2.0  3.76 

286.9 288.2 1.3  16.46

298.0  302.2  4.2  14.33 

307.0  308.0  1.0  1.06 

TA16‐025  529801  5379101  ‐60 355 342.1  343.4  1.3  8.75 

373.0  373.7  0.7  2.52 

379.5 383.0 3.5  7.11

Including   379.5  380.3  0.8  18.73 

And             382.1  383.0  0.9  10.48 

          405.6  406.6  1.0  1.12 

                     

TA17‐026  528764  5379352  ‐50  350  57.0  59.0  2.0  1.63 

          66.3  68.8  2.5  1.24 

          83.2  89.3  6.1  2.87 

          96.2  98.8  2.6  1.87 

          102.0 103.1 1.1  1.17

           

TA17‐027  528768  5379323  ‐50 350 37.0  38.0  1.0  2.68 

          44.5  45.5  1.0  1.59 

58.7 59.8 1.1  3.82

72.0  75.0  3.0  1.15 

114.4  119.0  4.6  2.87 

129.0  131.0  2.0  7.20 

146.0  150.0  4.0  5.00 

Including  148.0  149.0  1.0  15.38

TA17‐028  528798  5379354  ‐50 350 25.9  27.0  1.1  1.11 



 

50.0  50.8  0.8  1.33 

69.0  70.0  1.0  2.17 

90.8  92.2  1.4  1.30 

96.4  98.5  2.1  6.89 

Including   97.3  98.5  1.2  9.50 

TA17‐029  528805  5379323  ‐50 350 34.0  37.7  3.7  3.37 

Including   34.0  35.0  1.0  9.31 

44.0  46.0  2.0  3.82 

Including   45.0  46.0  1.0  6.58 

92.0  93.3  1.3  1.60 

146.5  148.3  1.8  19.97 

TA17‐030  528805  5379323  ‐72  350  33.5  35.0  1.5  1.32 

            39.0  41.0  2.0  6.60 

Including               39.0  40.0  1.0  10.52 

           

TA17‐031  529650  5378670  ‐70  340  To be cut 

TA17‐032  528742  5379324  ‐45  330  49.9  51.0 1.1  1.16

85.7  96.4  10.7  5.14 

Including  94.0  96.4  2.4  18.69 

Including  94.0  94.9  0.9  43.13 

226.7  230.0  3.3  0.95 

TA17‐033  528833  5379354  ‐50 350 30.2  31.1  0.9  1.63 

53.6  54.2  0.6  1.45 

TA17‐034A  528742  5379324  ‐45  305  29.3 30.0 0.7  3.35

And   35.7  36.8  1.1  5.63 

And   59.5  60.3  0.8  2.53 

And   75.0  76.0  1.0  1.31 

And   79.4  80.2  0.8  3.32 

And   179.0  189.4  10.4  1.70 

Including   185.3  186.3  1.0  4.55 

 
Note: Taylor high grade assays are capped at 30 g/t Au. True widths have not been determined at this time.  
 

 
 
 



 

Table 2: TAYLOR EXPLORATION – UNDERGROUND ASSAY RESULTS 

 
 

DRILL 

HOLE 
ZONE 

DIP 

(degrees) 

AZIMUTH 

(degrees) 

FROM 

(m) 

TO 

(m) 

CORE 

LENGTH 

(m) 

ASSAY 

(g/t) 

CUT 

(g/t) 

True 

Width  

T70‐003  Shaft  ‐72  286  116.0  121.0  5.0  2.73     N/A 

T90‐113  TBD  ‐75  153  131.2  131.9  0.7  16.90    80% 

T90‐116  TBD  ‐79  161  124  124.4  0.4  12.61    90% 

T90‐117  TBD  ‐87  153  99.9  101  1.1  19.45    80% 

T100‐101A  1008  ‐80  125  97.1  108  10.9  5.60     90% 

T100‐105  1008  ‐62  200  103.4  113  9.6  3.91    80% 

T100‐106  1009  ‐16  206  28.2  31.8  3.6  4.90     100% 

T100‐107  1009  ‐62  213  21.0  29.7  8.7  10.9     80% 

AND  1008      101.4  106.8  4.7  4.83     75% 

AND  1008      120.8  121.7  0.9  77.5  30  N/A 

T100‐114        1009  ‐61  290  20.8  27.4  6.6  6.28    90% 

T100‐122  1009  ‐73  287  18.0  19.5  1.5  53.04  30  80% 

T450‐030  TBD  ‐74  208  142.4  143.4  1.0  20.69    TBD 

 
Note: Taylor high‐grade assays are capped at 30 g/t Au. True widths have not been determined at this time.  
 
                            

 


